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Uber uns

KUTAVAR ist eine hochprazise, robuste und leistungsstarke CNC-
Plasma-Maschine, die fur eine einfache und intuitive Bedienung
entwickelt wurde.

Wir sind ein britisches Unternehmen mit hauseigenen Design-,
Fertigungs- und Montageabteilungen.

Mit mehr als 20 Jahren Erfahrung in der Entwicklung und Fertigung
von CNC-Plasmaschneidern ist KUTAVAR fuhrend in der
Bereitstellung hochwertigster Losungen fur die Branche.

Unser Team in unserem Werk in der britischen Grafschaft Herefordshire
besteht aus hochqualifizierten Entwicklungs- und Serviceingenieuren.

Produktinnovation die Erweiterung unseres Angebots an Maschinen

stehen im Zentrum der strategischen Ausrichtung des Unternehmens.
Unser Zielist es, die Marke der Wahl in der Branche zu werden.

1 £ { ¢

kutavarcom 3



| e -

R el |

Design

Maschinen von KUTAVAR werden entwickelt, um die Grenzen des
Machbaren in diesem Marktsegment neu zu definieren - durch
ein einzigartiges Komponentendesign und konkurrenzlose
Toleranzen, die in dieser Klasse bisher unmaoglich waren.

060-10
20616078

KUTAVAR-Maschinen wurden fur Toleranzen im Mikrometer- und
nicht im Millimeterbereich entwickelt. Komponenten werden aus
hochwertigster Aluminiumlegierung prazisionsgefertigt, um die
in der Designphase spezifizierten, grundlegenden Eigenschaften
garantieren zu kénnen. Zu diesen gehéren mechanische
Festigkeit, Korrosionsbestandigkeit und Dimensionsstabilitat.

Das Maschinenbett von KUTAVAR Uberzeugt mit einer
pulverbeschichteten Oberflache fur hdchste Strapazierfahigkeit
und dauerhafte Leistung selbst in den anspruchsvollsten
Umgebungen. Die Oberflache des Portals ist eloxiert und
garantiert eine hohe Haftung der Aluminiumlegierung sowie
kompromisslose MaBtoleranzen.
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Im Zentrum: Hochstleistung

Qualitat, Wiederholbarkeit und Prazision sind das Herz einer jeden
Maschine von KUTAVAR.

Wenn gemaf der Norm ISO 9013:2017 fur thermisches Scheiden gearbeitet
wird, sind die Ausrichtung, Stabilitat und Prazision fur die Leistungsfahigkeit
der Maschine entscheidend. Nur so kann die erwartete konstant
hochwertige Schnittqualitat gewahrleistet werden.

Es ist entscheidend, dass die MaBe eines geschnittenen Bauteils der
Zeichnung entsprechen. Aus diesem Grund prufen und messen wir
Querschnittsbereiche bis zu 4.000 mm auf 100 pm genau. Kompromisslose
MaBtoleranzen sorgen dafur, dass jede Maschine wiederholbare

Leistung garantiert.

Unsere prazisionsgefertigten Planetengetriebe sind so positioniert, dass
geschmeidige, flieBende Bewegungen ermoglicht werden, was sich in der
Qualitat der auf KUTAVAR-Maschinen produzierten Teile widerspiegelt.
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Montage

Die Qualitatssicherung von auBer Haus gefertigten Komponenten
ist enorm streng und umfasst Sicht- und Abmessungsprufungen.
Erst dann werden Teile zur Montage freigegeben.

Das Produktionspersonal ist in Ubereinstimmung mit
Standardarbeitsanweisungen geschult und nutzt zudem visuelle
Hilfen. Der Einsatz des bewahrten japanischen Poka-Yoke-
Konzepts eliminiert Montagefehler und garantiert die
First-Time-Right-Fertigung zu 100 %.

Jede Maschine von KUTAVAR wird mit dem Kreisformmessgerat
von Renishaw® prazisionsgetestet. Auf diese Weise kdnnen

der volumetrische Fehler der Maschine berechnet und
wiederholbare Prazision fur alle ausgelieferten
CNC-Plasma-Maschinen gewahrleistet werden.




Unsere Maschinen

KUTAVAR CNC-Plasma-Maschinen sind in zwei Varianten erhaltlich:
mit Wasserbad oder zonaler Extraktion. Beide bieten zahlreiche
Konfigurationsmoglichkeiten und wurden fur den Einsatz mit Luft und
HD-Plasma entwickelt.

Die Motion-Control und Software bieten CAD, CAM und CNC mit einer
vorgeladenen Bibliothek von Standardformen und
Profilschachtelungsfahigkeiten. Zu den verfligbaren Motoroptionen
gehdren NEMA 34 Hybridschrittmotoren und Servomotoren. DXF-,
G-Code-/NC-Datei- und Silhouettenbild-Importe gehdren ebenfalls
zu den Standard-Features.

Die KUTAVAR-Software ist anwenderfreundlich und intuitiv und

bietet leistungsstarke, fast unbegrenzte Moglichkeiten.

Die optional erhaltlichen Ausstattungen umfassen Schneidbrenner
zum autogenen Brennschneiden (Oxyfuel’), die bei Baustahl eine
Schnittdicke von bis zu 100 Millimetern erlauben. Ermoglicht wird dies
durch die robuste Konstruktion mit einer Nutzlast von bis zu 5000 kg.

" (nur Maschinen mit zonaler Extraktion).

KUTAVAR ist eine robust entwickelte und produzierte Maschine, die
auch in den anspruchsvollsten Umgebungen dauerhaft eine
zuverlassige Leistung und garantierte Prazision bietet.

Die angebotenen GroBen von KUTAVAR-Maschinen finden Sie auf
Seite 11. Bitte kontaktieren Sie uns, falls Sie eine Maschine auBerhalb
der Standardabmessungen bendtigen. Unter Umstanden kénnen wir
auch maBgefertigte Lésungen anbieten.
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Motoren und Getriebe

Konfigurierbar mit NEMA 34 Schrittmotor mit
hohem Drehmoment oder NEMA 34 Servo-
motor mit Encoder, jeweils kombiniert mit
prazisionsgefertigtem Planetengetriebe.

Gewichtskapazitat

Fur hochste Belastung konzipiert und
gebaut - mit einer zulassigen Tragfahigkeit
von bis zu 5.000 kg.

Integrierte Software

Unsere Software bietet
CAD, CAM und CNC mit einer
vorgeladenen Bibliothek von

Standardformen und
Profilschachtelungsfahigkeiten.

Herstellergarantie

Mit einer umfassenden
Herstellergarantie von 5 Jahren.









KUTAVAR - Abmessungen

= =
Reference 1250 X 1250 2500 X 1250 3000 X 1500 4000 X 2000

W1 1350 1350 1600 2100

W2 1980 1980 2230 2730

L1 1545 2575 3090 4120

L2 2065 3005 3610 4640

H1 750 750 750 750

H2 1600 1600 1600 1600

C1 1250 2500 3000 4000

C2 1250 1250 1500 2000

"Alle Abmessungen in mm
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Graviergerat

Mit dem Graviergerat lassen sich Teilenummern,
Identifizierungskennzeichen, Logos und Illustrationen in Metallbleche
gravieren. Das Gerat kann zudem fur weitere Anwendungen
eingesetzt werden: -

- Falzlinien
- Prazisionslocher
- SchweiBpositionen

Das KUTAVAR-Graviergerat bietet noch mehr Flexibilitat und Effizienz
bei der Arbeit mit Metallblechen und optimiert den Markierungs- und
Vorbereitungsprozess von Materialien, wahrend Prazision und
konstante Qualitat des Endprodukts gewahrleistet werden.

Das pneumatisch betriebene Graviergerat wird bei Nichtbenutzung
eingefahren und ist so jederzeit geschutzt.
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Auflagerost-Optionen

Fur die CNC-Plasmaschneider von KUTAVAR bieten wir zwei spezielle
Rostarten: Standard und HVAC.

Der Standard-Rost mit Dreiecksformen bietet eine strapazierfahige
und stabile Oberflache, auf der die meisten Materialien bearbeitet
werden konnen. Wir haben uns anstatt der ublichen flachen
Anordnungen von Einstiegsmaschinen fur ein Dreieck-Design
entschieden, da dies nicht nur die Wartung erleichtert, sondern auch
das Risiko einer Verschmelzung mit dem Material reduziert.

Der HVAC-Rost wurden flr Anwendungen entwickelt, bei denen mehr
Kontakt zwischen Material und Tisch erforderlich ist. Aufgrund der
begrenzten Materialverformung durch die Hitze der Plasmaquelle wird
eine héhere Stabilitat des Materials ermdglicht, was die Schnittqualitat
und die Materialausbeute maximiert.




Schneidbrennerkopf

Fur alle KUTAVAR-Tische mit zonaler Extraktion ist eine Schneidbrennoption
verfugbar. Diese lasst sich einfach manuell einrichten und ermoglicht den
Wechsel vom Plasma- zum Schneidbrenner in wenigen Sekunden.

Der Schneidbrennerkopf wird mit dem erhohten Portal angewendet und
ermoglicht die Bearbeitung von Metallblechen mit einer Dicke von bis
ZU 100 mm.

Schneidbrenner bieten eine kosteneffiziente und hochakkurate
Méglichkeit flr geradlinige Schnitte mit verschiedenen Materialien.
Aufgrund der langsameren Geschwindigkeit im Vergleich zu Plasma
werden sie allerdings ublicherweise fur Materialien mit einer Dicke von
Uber 30 mm eingesetzt.
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High-Definition-
Schnittoptionen

Powered by Hypertherm & Kjellberg

Die CNC-Plasmaschneider von KUTAVAR verwenden die zwei weltweit
fuhrenden Marken im Bereich Plasmaschneiden: Hypertherm
und Kjellberg.

High-Definition-(Hi-Def)-Plasma bietet im Vergleich zu herkbmmlichem
Plasma eine Uberlegene Schnittqualitat, bessere Toleranzen und eine
erhdhte Schnittgeschwindigkeit.

Zu den Vorteilen gehoren glattere Schnitte mit minimaler Kratze,
schmalere Schnittbreiten fur reduzierten Materialverschnitt,

verbesserte Prazision fur Locher und komplexere Form sowie eine
verbesserte Rechtwinkligkeit der Schnittkanten. Hi-Def-Plasma ist fur das
Schneiden dickerer Metalle ideal und minimiert die Warmeeinflusszone,
was besonders beim Schneiden von Edelstahl und Aluminium in hohen
Volumen von Vorteil ist.

| HYPERTHERM

A Hypertherm Associates Brand

XPR Range

WAL L T

HYPERTHERM

gellbengs

FINSTERWALDE

Q-Series Range
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Unsere Software

Einfach und leistungsstark

Die Software von KUTAVAR ist auBerst benutzerfreundlich, auch bei wenig
oder gar keiner CAD-Erfahrung. Die 2D-CAD-Suite ermoglicht die schnelle
Erstellung eigener Formen, den Import von DXF- oder DWG-Dateien und
Silhouettenbildern sowie die Auswahl aus einer Bibliothek

mit Standardformen.

Vom Design bis zum Schneiden

Von der Modifizierung von Zeichnungen und der Schachtelung mehrerer
Bauteile bis zu perfekten Bolzenléchern: KUTAVAR sorgt fur einen nahtlosen
Prozess, vom Design bis zur Fertigung.

Vollintegrierte Losung

Mit integrierten Plasma- und Oxyfuel-Charts einschlieBlich Hypertherm,
Kjellberg und anderer beliebter Marken: fur prazise, zuverlassige Angaben
zu wichtigen Schnittparameter wie Vorschubrate, Schnittbreite, Schnitthéhe
und Voltzahl.

Fortschrittliche Steuerung

Fortschrittliche Steuerelemente fur ein einfaches und effizienteres
Schneiden. Die TrueShape-Schachtelungsfunktion kann Teile duplizieren
und automatisch positionieren, um die effektivste Verwendung des
Ausgangsmaterials zu gewahrleisten und Gewinn zu maximieren.

Kostenberechnung

Einfache Berechnung der Kosten fir jedes Teil in der Schachtelungsfunktion
durch Eingabe des Materialpreises pro kg.
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CAD-Funktionen

Formenbibliothek
Zeichnungskorrektur
Brlucken-Tool
Formgebende SchweiBung
Mess-Tool
Teilschattierung

Freie Formdehnung

Freie Formmanipulation
Lagen-Support
Mittelachsenbild-Support
Silhouettenbild-Support
Mehrlagen-Farbbild-Import
DXF-/DWG-Import
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Lichtbogenanpassung
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CAM-Funktionen

v TrueShape-Schachtelung

v Automatischer
Schnittbreitenausgleich

v Import von Teilen von externen
Dateien

v Gitter-Schachtelung

v Ecken-Looping

v Tabbing

v Uberbrenn-Support

v Fortschrittliches Lead-in- und

Lead-out-Editing

Animierte 3D-Schnittsimulation

Schnittsequenzierung

Ablaufsequenzierung

Ausschnitt oder Teilemodus

NN

Fortschrittliche

Kleinlochbearbeitung

Mehrere Register

AN N N

Multi-Sheet- und Fill-Sheet-

TrueShape-Schachtelung

v Grafisches Bearbeiten der
Lead-in- und Lead-out-Stelle

v Anpassbare Ansichten von

Schnittbreite, Schnittrichtung,

Tool-Pfad, Rapids und

Teilegeometrie

Individualisierbarer Post-Processor

Ziehen, Léschen, Drehen, Kopieren

i
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CNC-Funktionen

Automatischer Lead-in bei Neustart
Dynamic THC an/aus
Jump-to-Line

Trockenlauf

Momentlauf

Vor- und Rucklauf von Dateien
Schnittbreiten-Kollisionserkennung
Fortschrittsmesser

Move to Point in Viewport
Kapschnitte

THC Leistungsablaufdiagramm

AN N N Y N N N N N N NN

Smart-Touch-Ausschalter

i

Anwendungsfunktionen

v/ Plasma

v Oxyfuel

(autogenes Brennschneiden)
Marker- und Plasma-Markieren
DXF-Export

Teilschattierung

JHaufig benutzt"-Liste
3D-Schnittsimulation

Individualisierbare Schnittkarten

N N N N N R

Anpassbare voreingestellte Lead-in-

und Lead-out-Strategien

v Materialdatenbank
(Schnittkarten-Support)

v Druck-Support fur
Teilenummeretiketten,
Schachtelbericht und Schachtelung

v Fortschrittlicher Text einschlieBlich

True-Type-Font-Support ohne

Auflésen und Text um

Jjegliche Form
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Training

Das Trainingsprogramm von KUTAVAR stellt Bedienern alle
erforderlichen Informationen bereit und stellt sicher, dass sie zu
kompetenten Nutzern der Maschine werden.

Unsere erfahrenen Ingenieure und Trainer fuhren alle Parameter
der Maschine vor und erklaren, wie die optimale Leistung erzielt
wird. Das Training kann an Kundenbedurfnisse anpasst werden:

- Vor Ort beim Kunden

- In der internen Trainingseinrichtung von KUTAVAR
- In Partnereinrichtungen

- Uber Online-Plattformen

Zusatzliche Unterstutzung ist jederzeit bei unserem technischen

Kunden-Support-Team verfugbar. Auf unserer \Website finden
sich zudem hilfreiche Support-Ressourcen.
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Aftersales

Jede Maschine von KUTAVAR verflgt tber eine
Herstellergarantie von 5 Jahren.

Unser erfahrenes und fachkundiges Support-Team ist der
bestmdoglichen Kundenerfahrung verpflichtet und bietet
einen schnellen, zuverlassigen Service bei allen Fragen
sowie im Hinblick auf die allgemeine Wartung.

Unser Support-Team hilft jederzeit gerne weiter und bietet
technische Expertise und Ratschlage.

Die fortlaufenden Investitionen in die Weiterbildung und
Entwicklung unserer Ingenieure sind die Grundlage fur die
Zuverlassigkeit und lange Lebensdauer unserer Maschinen.
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Kontakt

Telefon: +44 (0)1432 805700
E-Mail: sales@kutavar.com
Website: www.kutavar.com

1 Beacon Road,
Hereford, Herefordshire
HR2 6JF

Vereinigtes Konigreich
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KUTAVAR

Design und Fertigung von
CNC-Plasmaschneidern -
neu definiert!
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